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Clave de cuadro es-

tatal 2022 
 

Área  
Requirente Dirección Médica 

Descripción Téc-
nica: 

1. Dimensiones mínimas generales: 380 mm de longitud, 450 mm de ancho y 1800 mm de altura total. 
2. Estructura fabricada en lámina rolado en frío. 
3. Puertas: fabricadas a base de lámina rolada en frío, con refuerzos en las mismas de lámina rolada en frío calibre 24, con rejillas de 

ventilación en cada puerta troquelada mediante el proceso de estampación. Bisagras de piano remachadas al cuerpo del locker y a 
la puerta electrosoldadas por medio de soldadura de punto. 

4. Techo y Respaldo: fabricados a base de lámina calibre 24. 
5. Entrepaños: fabricados a base de lámina rolada en frío calibre 22. 
6. Jaladeras metálicas en cada puerta. porta etiqueta integrado a base de lámina de acero en cada puerta, electrosoldada por medio 

de soldadura de punto. Porta Candado: Fabricado a base de lámina calibre 16 en cada puerta. 
7. Los dobleces deberán ir bien alineados y sin deformaciones según los radios o ángulos del doblez. 
8. La pintura deberá ser micropulverizada epóxica horneada en un rango de 200°C a 230°C, deberá garantizar resistencia a la adhe-

rencia, al impacto y al rayado de un lápiz 5H como mínimo. 
9. Acabados: Todas las partes metálicas se unen entre sí con soldadura de microalambre aplicada con sistema MIG que no deja esco-

ria. Todas las partes metálicas previo desengrasado y fosfatizado son protegidas con pintura epóxica horneada, aplicada con 
equipo electrostático. 
 

Accesorios 
CANT Descripción 

0  
  

Instalación : 
N/A Descripción 

  

Documentos a entregar y requisitos de evaluación técnica:  

Catálogo, folleto u otro documento que permita identificar las características técnicas solicitadas. 
Isométricos del producto. 
Carta compromiso original para garantía del distribuidor o fabricante de por lo menos 1 año.  
Copia simple de certificado ISO 9001:2015 del fabricante incluyendo el alcance del bien ofertado. 
 


